Tiefbohreinheit MDH2000

Die von Alesamonti hergestellten Bohr- und
Fraswerke konnen mit einer Tiefbohreinheit fur
Einlippbohrer ausgestattet sein (MDH2000). Auf
diese Weise kann man Fras-, Bohr- und Tiefbohr-
bearbeitungen auf einer einzelnen Maschine
ausfuhren, mit Optimierung von Werkstuck-
einspannzeiten, Raumbedarf und Maschinen-
Investitionen.

Eigenschaften der Tiefbohreinheit MDH2000 :

- Bohrungsfahigkeit aus dem Vollen : v. 6 bis 32 mm
= Spindeldrehzahl: von 0 bis 4500 U/Min.

- Max. Bohrtiefe bei einzelnem Zyklus: 2000 mm

- Neigungswinkel der Bohreinheit: + 20 °

= Spindelmotorleistung: 9 kW in S1

- Senkrechtweg der Bohreinheit: 2500 mm

Wichtigste Innovationen der MDH2000 :

- Automatisierung der Werkstiickannahrung : die
Fuhrungsbuchse des Einlippbohrers ist mit einer
Bohrspindel einteilig. Wenn die Fuhrungsbuchse
das Werkstuck beruhrt, weicht sie ein Stick
zuruck, um einen korrekten Druck am Werkstick
und eine hohe Dichtigkeit des KuhImittelkreises zu
sichern;

- Automatisierung der Kuhlmittel- Durchfluss-
und Druckparameter: durch die Numerische
Steuerung werden die Tiefbohrungsarameter
(Bohrerdurchmesser, Schnittgeschwindigkeit und
Tiefe) eingestellt und die Steuerung regelt
automatisch den richtigen Kuhimitteldurchfluss,
und halt ihn konstant wahrend des ganzen
Bohrverfahrens;

- Optimale  Kuhlmittelfiltrierung:  durch  die
Verwendung von automatischen Vorrichtungen
werden Filtrierungen bis zu 10-20 pm erreicht.
Dies sichert eine lange Lebensdauer der
Einlippbohrer;

- Spindelmotoreigenschaft: durch die Verwendung
von Dbrushless Antrieben kann man ' eine -
Eigenschaft Leistung-Drehzahl erreichen, welche [l :
die verlangte Bohrungsfahigkeit erfullt.
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